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@ Durchlauferhitzer mit Laschen-Grundplatte 

® Die Erfindung betriffteinen Durchlauferhitzer sowie ein 
Verfahren zum Herstellen eines Durchlauferhitzers. Der 
Durchlauferhitzer weist eine gebogene Heizeinrichtung 
(30) zum Erhitzen eines flussigen Mediums, insbesondere 
Wasser, und ein ebenfalls gebogenes DurchfluBrohr (20) 
fur das zu erhitzende Medium auf, wobei das Durchflufc- 
rohr (20) von einem Mantel (40) aus gut warmeleitendem 
Material zumindest teilweise umgeben ist, der mittels ei- 
ner flachigen Lotverbindung mit dem Durchflufcrohr (20) 
verbunden ist, und wobei das DurchfluBrohr (20) uber 
den Mantel (40) in Warmeleitungskontakt mit der Heizein- 
richtung (30) stent. Es ist weiterhin vorgesehen, daft der 
Mantel durch einen die Bogenform des DurchfluBrohres 
(20) aufweisenden Blechstreifen (40) gebildet ist, der La- 
schen (42, 44) besitzt, die sich, bezogen auf das gebogene 
DurchfluBrohr (20), radial erstrecken und das DurchfluB- 
rohr (20) zumindest teilweise umschlieBen. 
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Beschreibung 



Die vorliegende Erfindung betrifft einen Durchlauferhit- 
zer gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs 1 sowie ein Ver- 
fahren zum Herstellen eines Durchlauferhitzers gemaB dem 5 
Oberbegriff des Anspruchs 14. 

Durchlauferhitzer werden in der Praxis u. a. bei Getranke- 
zubereitungsgeraten, wie beispielsweise Kaffee- oder Tbe- 
maschinen verwendet. Sie dienen dazu, das fur die Zuberei- 
tung des gewiinschten Getranks notwendige flieBfahige Me- 10 
dium, meist Wasser, zu erwarmen. Dariiber hinaus dienen 
sie in der iiberwiegenden Anzahl der Falle auch dazu, das 
zubereitete Getrank warmzuhalten. 

Hierbei werden an einen Durchlauferhitzer unterschiedli- 
che Anforderungen gestellt. Zunachst soli die von der Heiz- 15 
einrichtung erzeugte Warme schnell und moglichst verlust- 
frei auf das in dem DurchfluBrohr befindliche Medium iiber- 
tragen werden. Desweiteren muB der Durchlauferhitzer ver- 
schleiBfest sein. Dies trifft insbesondere auf das DurchfluB- 
rohr zu, das aufgrund der hohen Temperaturen beim Erwar- 20 
men des Mediums und den in dem Medium enthaltenen Be- 
standteilen einer starken Korrosion ausgesetzt ist. 

Um die erste Anforderung zu erfullen, sollte das Durch- 
fluBrohr aus eincm gut warmelei tendem Material hergestcllt 
sein. Dcmgegeniiber sollte zur Erfullung der zweiten Anfor- 25 
derung das DurchfluBrohr aus einem korrosionsbestandigen 
Material sein, daB aber ein schlechter Warmeleiter ist. Um 
diese beiden sich widersprechenden Anforderungen mitein- 
ander zu vereinen, wird daher in der Praxis fur das Durch- 
fluBrohr ein korrosionsbestandiges, aber schlecht warmelei- 30 
tendes Material verwendet. Zur schnellen und guten tJber- 
tragung der Warme von der Heizeinrichtung zu dem Durch- 
fluBrohr wird dieses mit einem Mantel aus einem gut war- 
meleitendem Material umgeben. 

Ein derartiger Durchlauferhitzer geht aus dem 35 
DE 94 00 205 Ul hervor. Dieser Durchlauferhitzer weist ein 
DurchfluBrohr auf, das mit einer Ummantelung aus einem 
Blechstreifen vollstandig umgeben ist. Zur Ummantelung 
des DurchfluBrohres wird der rechteckformige Blechstreifen 
zunachst zu einem im Querschnitt U-fSrmigen Kanal gebo- 40 
gen. AnschlieBend wird das gerade DurchfluBrohr in den U- 
formigenen Blechstreifen eingeiegt und daraufhin der 
Blechstreifen vollstandig um das DurchfluBrohr herumge- 
bogen. Um den Blechstreifen an dem DurchfluBrohr befesti- 
gen zu konnen, besitzt dieser an seiner zu dem DurchfluB- 45 
rohr weisenden Seite eine Lotplattierung. Vor dem Befcsti- 
gen der einzelnen Teile, d. h. der Ummantelung an dem 
DurchfluBrohr und der Heizeinrichung in Form eines Rohr- 
heizkorpers an der Ummantelung wird das DurchfluBrohr 
und die Ummantelung hufeisenformig gebogen. Der eben- 50 
falls hufeisenformig gebogene Rohrheizkorper wird an- 
schlieBend an der Ummantelung angesetzt. Daraufhin wer- 
den diese Teile miteinander durch einen einmaligen Ldtvor- 
gang verbunden. 

Bei diesem bekannten Durchlauferhitzer hat es sich als 55 
nachteilig erwiesen, daB die Ummantelung zusammen mit 
dem DurchfluBrohr in die Form des Hufeisens gebogen 
wird. Hierdurch kommt es an dem Innenradius der Umman- 
telung zu weUenformigen Verwerfungen. Beim Schmelzen 
der Lotplattierung zum Zusammenfugen der Ummantelung 60 
und des DurchfluBrohres konnen sich in dicsen wcllcnfSrmi- 
gen Verwerfungen Lufteinschlusse bildcn, die in diesem Be- 
reich die Warmeubertragung von der Heizeinrichtung auf 
das DurchfluBrohr verringem. Da die Heizeinrichtung an 
dem Innenradius des gebogenen DurchfluBrohres angeord- 65 
net ist, ist gerade hier eine schlechte Warmeubertragung 
nachteilig. Weiterhin besteht infolge der vollflachigen Um- 
mantelung des DurchfluBrohres nur im Bereich des durch 



die beiden freien Kanten der Ummantelung gebildeten Spal- 
tes eine Moglichkeit, die Lotverbindung durch Inaugen- 
scheinnahme zu kontrollieren, da das geschmolzene Lot 
nach dessen Aushartung nur dort sichtbar isL 

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, einen Durch- 
lauferhitzer sowie ein Verfahren zum Herstellen eines 
Durchlauferhitzers der eingangs genannten Art zu schaffen, 
die eine einfache Herstellung sowie eine gute warmelei- 
tende Verbindung zwischen der Ummantelung und dem 
DurchfluBrohr sichersteEen. 

Hinsichtlich des Durchlauferhitzers wird die vorstehende 
Aufgabe durch die Merkmale des Anspruchs 1 gelost. In den 
sich daran anschlieBenden Anspriichen 2 bis 13 finden sich 
vorteilhafte Ausgestaltungen. 

Durch den die Bogenform des DurchfluBrohres aufwei- 
senden Blechstreifen, der den Mantel bildet, ist ein gemein- 
sames Biegen von Mantel und DurchfluBrohr nicht mehr 
notwendig. Dariiber hinaus kann der Mantel durch die La- 
schen auf sehr einfache Weise an dem DurchfluBrohr befe- 
sdgt werden. Weiterhin treten beim Ummanteln des Durch- 
fluBrohres infolge der vorzugsweise sich nach radial auBen, 
bezogen auf den Bogen des DurchfluBrohres, erstreckenden 
Laschen des Mantels bzw. Blechstreifens keine weUenfor- 
migen Stauchungen oder Streckungen an dem Mantel auf. 
Im Falle der Verwendung eines Lotes zur Verbindung des 
Mantels mit dem DurchfluBrohr befinden sich dann keine 
Lufteinschlusse bei dem Erwarmen des dazwischen befind- 
Hchen Lotes, die anschlieBend die Warmeubertragung von 
der Heizeinrichtung zu dem DurchfluBrohr verschlechtem. 
Dariiber hinaus bildet sich beim Umbiegen der Laschen 
zwischen diesen Zwischenraume, durch die uberschussiges 
Lot nach auBen austreten kann. SchlieBlich kann die Lotver- 
bindung iiber einen groBeren Bereich besser kontrolliert 
werden, da das Lot in dem Spalt zwischen zwei aufeinander- 
folgenden Laschen von auBen gut sichtbar ist. 

Die AuBenkontur einer Lasche wird durch den Bogenra- 
dius des DurchfluBrohres und das MaB besummt, um das die 
Lasche(n) das DurchfluBrohr umgreift bzw. umgreifen. Ist 
der Bogenradius des DurchfluBrohres klein und sollen die 
Laschen das DurchfluBrohr nahezu vollstandig umgreifen, 
so ist es vorteilhaft, wenn sich zumindest ein Tbil der La- 
schen konisch nach radial auBen, bezogen auf die Biegung 
bzw. den Bogen des DurchfluBrohres, verjiingt. Die Laschen 
konnen dann eine Trapezform aufweisen. Da Durchlaufer- 
hitzer haufig die Form eines Hufeisens aufweisen, ist es ins- 
besondere vorteilhaft, wenn sich in diesem Fall die Laschen 
im Bereich des Bogenscheitels des DurchfluBrohres radial 
nach auBen verjiingen. 

Die Heizeinrichtung wird bei derartigen Durchlauferhit- 
zem haufig durch einen Rohrheizkorper gebildet, der eben- 
falls gebogen an der Bogeninnenseite des DurchfluBrohres 
bzw. des Mantels angebracht wird. Um das Anbringen die- 
ser Heizeinrichtung zu erleichtern und um dariiber hinaus 
ggf. die Warmeubertragung von der Heizeinrichtung zu dem 
DurchfluBrohr zu verbessern, hat es sich als vorteilhaft er- 
wiesen, wenn der Mantel eine erste Halterung zum Hal ten 
der Heizeinrichtung aufweist. 

Diese Halterung kann durch die un terse hiedlichsten Aus- 
gestaltungen gebildet sein. Vorzugsweise ist die Halterung 
durch eine Aufnahmeflache gebildet, die sich, bezogen auf 
den Bogen des DurchfluBrohres, radial nach inncn crstreckt, 
vorzugsweise iiber die gesamte Lange der Heizeinrichtung. 
Auf diese Aufnahmeflache kann die Heizeinrichtung in 
Form des Rohrheizkorpers aufgelegt und beispielsweise 
durch einen Lotvorgang mit der Aufnahmeflache und/oder 
dem Mantel und/oder dem DurchfluBrohr, je nach Um- 
schlingungswinkel des Mantels, verbunden werden. Weist 
die Heizeinrichtung einen Querschnitt auf, der an ihrer zu 
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der Aufnahmeflache weisenden Seite abgeflacht ist, kann 
die Heizeinrichtung bei einem automatisierten Montagevor- 
gang durch die Aufnahmeflache auch leicht positioniert 
werden. Die Aufnahmeflache kann dabei in einem Winkel 
von ca. 90° von dem DurchfluBrohr bzw. dem Mantel radial 
abstehen und mittels eines Abkantvorganges nach dem Aus- 
stanzen der Bogenform des Blechstreifens hergestellt wer- 
den. Weiterhin kann die Aufnahmeflache an ihrer in das In- 
nere des Bogens weisenden Kante urn ca. 90° abgewinkelt 
sein, wodurch sich eine Montagehilfe fur die Heizeinrich- 
tung ergibt. 

Durchlauferhitzer werden meistens iiber die Temperatur 
gesteuert. Dariiber hinaus konnen sie noch Sicherungsein- 
richtungen besitzen, die den Durchlauferhitzer abschalten, 
sobald eine Grenztemperatur und/oder ein Grenzstrom auf- 
tritt. Um diese Einrichtungen ebenfalls anbringen zu kon- 
nen, hat es sich als vorteilhaft erwiesen, wenn der Mantel 
eine zweite Halterung zum Halten einer oder mehrerer 
Steuer- und/oder "Oberwachungseinrichtungen aufweist. 

Diese zweite Halterung kann sich ebenfalls an die Auf- 
nahmeflache anschlieBen bzw. aus der Aufnahmeflache her- 
aus gebildet sein. Ebenfalls besteht die Moglichkeit, daB 
diese zweite Halterung eine Lasche ist, die nicht um das 
DurchfluBrohr herumgebogen ist, sondern so gebogen wind, 
daB sie von dem DurchfluBrohr wegweist. 

Um eine gute, haltbare Verbindung zwischen dem Mantel 
und dem DurchfluBrohr herzustellen, ist es vorteilhaft, wenn 
der Mantel durch eine zumindest annahernd vollflachige 
Lotverbindung mit dem DurchfluBrohr verbunden ist. Diese 
vollflachige Lotverbindung gestattet auch eine gute Warme- 
ubertragung von dem Mantel zu dem DurchfluBrohr. Eine 
derartige vollflachige Lotverbindung kann beispieisweise 
dadurch erreicht werden, daB der den Mantel bildende 
Blechstreifen an seiner zu dem DurchfluBrohr weisenden 
Seite mit einer Lotplattierung versehen ist. 

Wie bereits weiter oben dargelegt worden ist, kann der 
Mantel das DurchfluBrohr in einem unterschiedlichen MaBe 
umfassen. Eine besonders giinstige Warmeubertragung 
zeigt sich, wenn der Mantel das DurchfluBrohr zumindest 
annahernd vollstandig umschlieBt. Hierbei konnen die La- 
schen soweit um das DurchfluBrohr herum gebogen sein, 
daB sie an die Aufnahmeflache stoBen bzw. kurz vor dieser 
enden. Die Heizeinrichtung kann dann im Bereich des Sto- 
Bes der freien Enden der Laschen an der AuBenseite des 
Mantel anliegen. 

Hinsichtlich der Verfahrens wird die vorstehende Auf- 
gabe durch die Merkmale des Anspruchs 14 gelost. In den 
sich daran anschlieBenden Anspriichen 15 bis 19 sind vor- 
teilhafte Ausgestaltungen des Verfahrens enthalten. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren weist die gleichen Vor- 
teile auf, wie sie vorstehend im Zusammenhang mit der Vor- 
richtung erlautert worden sind. Erganzend ist noch zu be- 
merken, daB sich durch den Verzicht auf ein gemeinsames 
Biegen von DurchfluBrohr und Ummantelung der Herstell- 
vorgang als solcher vereinfacht, da beim Biegen von Durch- 
fluBrohr und Mantel beide Teile sich gegeneinander ver- 
schieben konnen und daher in ihrer Lage nicht gegenein- 
ander fixiert werden miissen. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen sowie ein Ausfuh- 
rungsbeispiel werden nachstehend anhand der beigefugten 
Zeichnungsfiguren erlautert. Hierbei ist: 

Fig. 1 eine Draufsicht auf einen erfindungsgcmaBcn 
Rohrheizkorper, 

Fig. 2 eine Schnittansicht entlang der Linie H-II in Fig. 1 ; 

Fig. 3 eine Ansicht von unten auf den in Fig. 1 gezeigten 
Rohrheizkorper, 

Fig. 4 ein Schnitt endang der Linie IV-IV in Fig. 1 ; 

Fig. 5 ein Schnitt endang der Linie V- V in Fig. 1 ; und 
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Fig. 6a-6d schematische Darstellungen, die den erfin- 
dungsgem&Ben Herstellvorgang fur einen Durchlauferhitzer 
wiedergeben. 

In Fig. 1 ist ein erfindungsgemaBer Durchlauferhitzer 10 
5 im fertigen Zustand wiedergegeben. Der dargestellte Durch- 
lauferhitzer 10 weist ein aus einem schlecht warmeleitenden 
Material, vorzugsweise einem nicht rostenden Stahl herge- 
stelltes DurchfluBrohr 20 zum Fiihren eines zu erwarmenden 
fticBfahigcn Mediums, vorzugsweise eines fliissigen Medi- 

10 urns, insbesondere Wasser, einen als Heizeinrichtung die- 
nenden Rohrheizkorper 30 sowie eine das DurchfluBrohr 20 
umgebende Ummantelung 40 aus einem gut warmeleiten- 
den Material, vorzugsweise Kupfer oder Aluminium auf. 
Das DurchfluBrohr 20 ist, wie dies aus den Fig. 1 und 3 

15 hervorgeht, in etwa hufeisenformig gebogen. Es besitzt ei- 
nen Zulauf 22 sowie einen Ablauf 24 fur das Medium, iiber 
die das DurchfluBrohr 20 einerseits mit einem nicht darge- 
stellten Vorratsbehalter fur das zu erwarmende Medium und 
andererseits, zum Beispiel im Falle eines Einsatzes bei einer 

20 Kaffeemaschine, mit einem AuffanggefaB fur das zu zube- 
reitende Getrank verbunden ist. Im Bereich seines Zu- bzw. 
Ablaufes 22, 24 ist das DurchfluBrohr 20 leicht abgekropft, 
wie dies insbesondere aus Fig. 2 und 6c entnehmbar ist. 
Der Rohrheizkorper 30 ist ebenfalls hufeisenformig gebo- 

25 gen und besitzt zwei AnschluBenden 32, 34, iiber die er mit 
einer nicht weiter dargestellten Stromquelle verbunden ist. 
Der Rohrheizkorper 30 ist an dem Innenradius des durch das 
DurchfluBrohr 20 gebildeten Bogens in der nachstehend 
noch naher beschriebenen Weise angeordnet. Wie aus Fig. 2 

30 hervorgeht, besitzt der Rohrheizkorper in dem sich an die 
beiden in etwa kreisformigen AnschluBenden 32, 34 an- 
schlieBenden Bereich einen trapezformigen Querschnitt. 
Hierbei verlauft die dem DurchfluBrohr 20 gegenuberlie- 
gende Seite 30a des Rohrheizkorpers 30 im wesentlichen 

35 vertikal, bezogen auf die Ausrichtung der Fig. 2, und die 
beiden sich daran anschlieBenden Seiten 30b, 30c im we- 
sentlichen horizontal, ebenfalls bezogen auf Fig. 2, Die 
Seite 30b ist dabei etwas langer als die Seite 30c, so daB die 
sie verbindende Seite 30d von der unteren Seite 30b zu der 

40 oberen Seite 30d schrag nach oben verlauft. Die Ecke zwi- 
schen den Seiten 30b und 30d ist dabei in einem nachste- 
hend noch naher beschriebenen Spalt der Ummantelung 40 
eingesetzt und kann direkt an dem DurchfluBrohr 20 anlie- 
gen. 

45 Wie aus den Fig. 1 bis 6d hervorgeht, ist das DurchfluB- 
rohr 20 mit einem Mantel 40 umgeben. Der Mantel 40 be- 
steht aus einem Blechstreifen, der hufeisenformig aus einem 
Blech ausgestanzt ist (vgl. Fig. 6b). An der nach radial au- 
Ben weisenden Seite, bezogen auf den Bogen des DurchfluB- 

50 rohres 20 bzw. Blechstreifen 40, ist der Mantel 40 mit ein- 
zelnen sich radial nach auBen erstreckenden Laschen 42, 44 
versehen. Im Bereich der geraden, sich jeweils an den Zu- 
und Ablauf 22, 24 anschlieBenden Abschnitte des Durch- 
fluBrohres 20 weisen die Laschen 42 eine im wesentlichen 

55 rechteckfdrmige AuBenkontur auf. Demgegenuber besitzen 
die Laschen 44 im Bereich des Bogens des DurchfluBrohres 
20 eine sich nach auBen hin verjungende, trapezformige Au- 
Benkontur (vgl. Fig. 6b). Hierdurch lassen sich die Laschen 
44 leicht um den gebogenen Abschnitt des DurchfluBrohres 

60 20 herumbiegen, ohne daB sie dabei iiberlappen. Es ist noch 
zu bemerken, daB der Blechstreifen 40 vor dem Stanzen mit 
einer nicht weiter dargestellten Lotplattierung versehen wer- 
den kann. 

Wie aus den Fig. 2, 4 und 5 hervorgeht, besitzt der Mantel 
65 40 weiterhin eine Aufnahmeflache 46, auf die der Rohrheiz- 
korper 30 mit seiner unteren Seite 30b aufliegt. Die Aufnah- 
meflache 46 ist durch eine Abkropfiing an der Bogeninnen- 
seite des den Mantel bildenden, hufeisenfbrmigen Blech- 
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streifens 40 ausgebildet (vgl. auch Fig. 6b). Das freie Ende 
46a der Aufnahmeflache 46 ist nach oben, bezogen auf Fig. 
2, um einen Winkel von annahemd 90° gebogen. Hierdurch 
wird eine Montagehilfe fur den Rohrheizkorper 30 geschaf- 
fen, der zum Montieren lediglich auf die Aufnahmeflache 46 5 
aufgesetzt werden muB. 

Wie ebenfalls aus den Schnittfiguren 2, 4 und 5 hervor- 
geht, sind die Laschcn 44, aber auch die Laschen 42 bis an- 
nahemd zu der Aufnahmeflache 46 um das DurchfluBrohr 
20 herum gebogen. Hierdurch ist das DurchfluBrohr 20 zu- 10 
mindest nahezu vollstandig von dem aus einem gut warme- 
leitenden Material bestehenden Mantel 40 umgeben, so dafi 
die von dem Rohrheizkdrper 30 abgegebene Warrne iiber 
den Mantel 40 allseitig auf das DurchfluBrohr 20 ubertragen 
wird. Es kann dabei ein Spalt zwischen den freien Enden der 15 
Laschen 42, 44 und der Aufnahmeflache 46 bestehen blei- 
ben, in den die Ecke des Rohrheizkorpers 30, die zwischen 
dessen Seiten 30b und 30d vorhanden ist, mittels der so ge- 
bildeten Montagehilfe genau justiert eingesetzt werden 
kann. 20 

Zur Anbringung einer Steuer- und/oder Regeleinrichtung 
weist der Mantel 40 weiterhin eine Befestigungslasche 48 
auf, die sich in das Innere des hufeisenfbrmig gebogenen 
Durchlauferhitzers 10 erslreckt. Die Befestigungslasche 48 
ist mit einer Bohrung 48a versehen, an der eine Steuer- und/ 25 
oder Regeleinrichtung angebracht werden kann. 

Wie aus den Fig. 3 und 4 hervorgeht, ist die Befestigungs- 
lasche 48 durch Ausklinkungen aus der Aufnahmeflache 46 
gebildet und besitzt einen Abstand zu dem Rohrheizkorper 
30. Hierdurch steht die auf der Befestigungslasche 48 ange- 30 
brachte Steuer- und/oder Regeleinrichtung nicht in unmittel- 
barem Warmeleitungskontakt mit dem Rohrheizkorper 30, 
sondern nur mit dem DurchfluBrohr 20, so daB von der dar- 
auf angebrachten Steuer- und/oder Regeleinrichtung dessen 
Warme erfaBt wird. 35 

Weiterhin besitzt der Mantel 40 noch einen Befestigungs- 
abschnitt 50, der durch eine Lasche 44 gebildet ist, die nicht 
um das DurchfluBrohr 20 herum gebogen ist, sondern nach 
radial auBen in Form des Buchstabens "U M (vgl. Fig. 4). 

Der erfindungsgemaBe Durchlauferhitzer wird wie folgt 40 
hergesteilt: Zunachst wird das DurchfluBrohr 20 mittels ge- 
eigneter Werkzeuge hufeisenformig gebogen, wie dies in 
Fig. 6a dargestellt ist. Der Rohrheizkorper 30 kann zeit- 
gleich, oder davor oder danach, ebenfalls hufeisenformig 
gebogen werden. 45 

Ebenfalls zeitgleich, oder davor oder danach, wird der 
Mantel 40 in der Weise hergesteilt, daB zunachst ein Blech- 
streifen aus einem Blech in Form eines Hufeisens ausge- 
stanzt wird. Gleichzeitig mit diesem Ausstanzvorgang, oder 
danach, kdnnen die Laschen 42, 44 ausgestanzt sowie die 50 
Befestigungslasche 48 ausgeklinkt werden. AnschlieBend 
werden die Befestigungslaschen 42, 44 um 90° nach oben 
umgebogen bzw. abgekantet, wie es in Fig. 6b dargestellt 
ist. Ebenfalls zeitgleich, oder davor oder danach, kann die 
Aufnahmeflache 46 ausgebildet werden, beispielsweise 55 
durch Abkanten. 

Daraufhin wird das bereits hufeisenformig gebogene 
DurchfluBrohr 20 in die zwischen Aufnahmeflache 46 und 
den um 90° umgebogenen Laschen 42, 44 vorhandene Ver- 
tiefung 52 des Mantels 40 eingelegt. AnschlieBend werden 60 
die Laschen 42, 44 um das DurchfluBrohr 20 herum gebo- 
gen, bis sic die Aufnahmeflache 46 errcichen. Danach kann 
der Rohrheizkorper 30 auf die Aufnahmeflache 46 aufgelegt 
werden. Da das Blech fur den Mantel 40 vor dem Stanzvor- 
gang an der zu dem DurchfluBrohr 20 und dem Rohrheizkor- 65 
per 30 weisenden Seite mit einer Lotplattierung versehen 
worden ist, kann anschlieBend der so zusammenmonticrtc 
Durchlauferhitzer 10 in einen Ofen eingebracht werden, wo 



das Lot schmilzt und den Rohrheizkorper 30 an der Aufnah- 
meflache 46 und das DurchfluBrohr 20 mit den Laschen 42, 
44 des Mantels 40 fest verbindet. AnschlieBend kdnnen ggf. 
die Steuer- und/oder Regeleinrichtung an der Befestigungs- 
lasche 48 angebracht werden. 

Patentanspriiche 

1. Durchlauferhitzer, mit einer gebogenen Heizein- 
richtung (30) zum Erhitzen eines flieBfahigen Mediums 
und mit einem ebenfalls gebogenen DurchfluBrohr (20) 
fiir das zu erhitzende Medium, wobei das DurchfluB- 
rohr (20) von einem Mantel (40) aus gut warmeleiten- 
dem Material zumindest teilweise umgeben ist, der 
mittels einer flachigen Lotverbindung mit dem Durch- 
fluBrohr (20) verbunden ist, und wobei das DurchfluB- 
rohr (20) iiber den Mantel (40) in Warmeleitungskon- 
takt mit der Heizeinrichtung (30) steht, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Mantel durch einen die Bogen- 
form des DurchfluBrohres (20) aufweisenden Blech- 
streifen (40) gebildet ist, der Laschen (42, 44) besitzt, 
die sich, bezogen auf das gebogene DurchfluBrohr (20), 
radial erstrecken und das DurchfluBrohr (20) zumindest 
teilweise umschlieBen. 

2. Durchlauferhitzer nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sich zumindest ein Teil der Laschen 
(44) konisch nach radial auBen verjiingt. 

3. Durchlauferhitzer nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sich die Laschen (44) im Bereich des 
Bogenscheitels radial nach auBen verjungen. 

4. Durchlauferhitzer nach einem der Anspriiche 1 bis 
3, dadurch gekennzeichnet, daB der Mantel (40) eine 
erste Halterung (46) zum Halten der Heizeinrichtung 
(30) aufweist, 

5. Durchlauferhitzer nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Halterung durch eine Aufnahme- 
flache (46) gebildet ist, die sich, bezogen auf den Bo- 
gen des DurchfluBrohres (20), radial nach innen er- 
streckt. 

6. Durchlauferhitzer nach einem der Anspriiche 1 bis 
5, dadurch gekennzeichnet, daB der Mantel (40) eine 
zweite Halterung (48) zum Halten einer Steuer- und/ 
oder Oberwachungseinrichtung aufweist. 

7. Durchlauferhitzer nach Anspruch 5 und 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB sich die zweite Halterung (48) an 
die Aufnahmeflache (46) anschlieBt. 

8. Durchlauferhitzer nach einem der Anspriiche 1 bis 
7, dadurch gekennzeichnet, daB der Mantel (40) durch 
eine annahemd vollflachigen Lotverbindung mit dem 
DurchfluBrohr (20) verbunden ist 

9. DurchfluBrohr nach einem der Anspriiche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, dafi der Mantel (40) das 
DurchfluBrohr (20) annahrend vollstandig umschlieBt. 

10. Durchlauferhitzer nach Anspruch 5 und 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB die freien Enden der Laschen (42, 
44) an die Aufnahmeflache (46) stoBen. 

11. Durchlauferhitzer nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Heizeinrichtung (30) im Bereich 
des StoBes der freien Enden der Laschen (42, 44) an die 
Aufnahmeflache (46) an der AuBenseite des Mantels 
(40) anliegt. 

12. Durchlauferhitzer nach einem der Anspriiche 1 bis 

11, dadurch gekennzeichnet, daB das DurchfluBrohr 
(20) mit dem Mantel (40) und die Heizeinrichtung (30) 
hufeisenformig gebogen sind. 

13. Durchlauferhitzer nach einem der Anspriiche 1 bis 

12, dadurch gekennzeichnet, daB die Heizeinrichtung 
ein Rohrheizkorper (30) ist, der einen vieleckigen, vor- 
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zugsweise trapezformigen Querschnitt aufweist. 

14. Verfahren zum Herstellen eins Durchlauferhitzers, 
insbesondere eines Durchlauferhitzers nach einem der 
Anspriiche 1 bis 13, mit einer Heizeinrichtung zum Er- 
hitzen eines flieBfahigen Mediums und mit einem 5 
DurchfluBrohr fur das zu erhitzende Medium, das von 
einem Mantel aus gut warmeleitenden Material zumin- 
dest teilweise umgcben ist, wobei das DurchfluBrohr 
und die Heizeinrichtung gebogen werden, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Mantel aus einem Blechstreifen 10 
in der Form des gebogenen DurchfluBrohres mit sich 
radial zu der Biegung ersteckenden Laschen ausge- 
stanzt wird, daB das DurchfluBrohr auf dem Mantel 
aufgelegt wird und die Laschen zum Umfassen des 
DurchfluBrohres um dieses herumgebogen werden und 15 
daB anschlieBend die ebenfalls gebogene Heizeinrich- 
tung an dem Mantelblechstreifen angebracht wird. 

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Mantel mit dem DurchfluBrohr verlo- 
tet wird. 20 

16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Mantel vor dem Auflegen des Durch- 
fluBrohres an seiner zu dem DurchfluBrohr weisenden 
Seite mit einer Lotplattierung zum Verloten des Man- 
tels mit dem DurchfluBrohr versehen wird. 25 

17. Verfahren nach einem der Anspriiche 14 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Laschen vor dem 
Auflegen des DurchfluBrohres um zumindest annah- 
rend 90° abgekantet werden. 

18. Verfahren nach einem der Anspriiche 14 bis 17, 30 
dadurch gekennzeichnet, daB der Mantel in der Weise 
aus dem Blech ausgestanzt wird, daB er gegeniiberlie- 
gend zu den Laschen eine Aufnahmeflache fur die ge- 
bogene Heizeinrichtung aufweist. 

19. Verfahren nach einem der Anspriiche 14 bis 18, 35 
dadurch gekennzeichnet, daB der Mantel mit dem 
DurchfluBrohr und mit der Heizeinrichtung zumindest 
annahernd gleichzeitig verlotet wird. 
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